LabIR SpotWELD -
bezkontaktni nedestruktivni
kontrola bodovych svaru

Faze vyvoje technologie
Faze 4

Pfechod od prototypu ke

konecné, zcela funkcni podobé.

V této fazi je jiz prototyp zcela
otestovan, pripadné je technologie
certifikovana a je pfipravena

k masovému nasazeni.

Status IP ochrany

Patent CZ 309 174, prihlaska PV
2020-582, patent CZ 309 252,
prihlaska PV 2020-629, uzitny vzor
35950, prihlaska PUV 2021-39328

Strategie pro hledani
partnera

Co-development, Licencovani,
Spoluprace

Instituce

Zapadoceska univerzita v Plzni

Vlastnik

Zapadoceska univerzita v Plzni

Motivace

Reagujeme na pozadavky vyrobcl a uzivatell primyslovych linek, kde
probiha svafovani automotive komponent. Pozadovana je technicka
metoda pro kontrolu bodovych svar, kterd bude provadét inspekci
automatizované (formou strojového vidéni), bezkontaktné,
nedestruktivne, bez spotfebniho materialu a bude dost rychla na to,
aby idedlné umoznila kontrolu kazdého svaru na kazdé svarené
komponenté v taktu vyrobni linky.

Popis

Princip obecny - robotizovana aktivni termografie (IRNDT) s laserovym
buzenim a termokamerovou diagnostikou. Vyhody: pro 3D geometrie
svarovanych soucasti, bezkontaktni, nedestruktivni, charakterizace
svaru podle prenosu tepla, fundamentalni odliSnost od konkurencnich
NDT metod (ultrazvuk, rentgen), sestaveni z ovérenych komponent
uréenych pro 24/7 prlmyslové pouZiti, Princip LabIR Spot WELD (fesi
obvyklé problémy IRNDT metod): Ohrev pUsobi okolo varu v oblasti
povrchu materidlu, ktera neni ovlivnéna predchozim procesem
svarovani. Tepelny proces zahrnuje fazi ohrevu, diky které je mozné
vyhodnotit kvalitu svaru, a fazi ochlazovani, diky které je mozné
vyhodnotit prostorové rozlozeni emisivity povrchu materialu (nezbytny
predpoklad pro presné kvantitativni vyhodnoceni teplot ve fazi
ohrevu). Principialni odliSnost od konkurencnich IRNDT metod (flash-
puls). Charakteristika svaru dle mnozstvi odvedeného tepla, velikosti
opticko-tepelné stopy na povrchu, plochy vedeni tepla a hodnoty
emisivity povrchu materialu. Vyhody: automatizované méreni a
vyhodnoceni bez Gc¢asti operatora, variabilita nastaveni parametrd pro
rlzné typy svard, opakovatelnost, minimalizace faleSné pozitivnich a
negativnich vysledkl v rozliSeni ok/nok svard, rychlost inspekce
porovnatelna s konkurencnimi metodami, kvantitativni vyhodnoceni v
poméru k referencnimu ok svaru, svétova unikatnost potvrzena
udélenim patentd, funkénost ovérena porovnavaci studii svarl
ocelovych plecht s vysledky jinych destruktivnich a nedestruktivnich
metod.
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Komercni vyuziti

Ve spolupraci s ¢eskym vyrobcem a vyznamnym evropskym
dodavatelem svarovacich linek (Chropynska strojirna) vytvoreno
demonstracni robotizované pracovisté. Na ném v soucCasnosti probihaji
ovérovaci testy zdkaznickych vzorkl a svarenych komponent. Jednani
dosud probéhla s nasledujicimi firmami: Suzuki, Honda, Renault,
Magna. ZCU-NTC se Ucastni pfedstavovani technologie potencialnim
zakazniklm a provadi vyhodnoceni vysledkd inspekce (testuji se
vyvijené alternativni algoritmy pro vyhodnoceni). Zakaznické projekty
jsou v rGzném stadiu reseni. Pripravuji se smlouvy (véetné licencni
smlouvy) pro pilotni objednavky.
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