Ultra lehka frézovaci hlava
prutove konstrukce s
optimalizovanym systémem
chlazenim Cela a hrbetu.

Faze vyvoje technologie
Konecna faze

Technologie uz je rutinné
vyuzivana.

Status IP ochrany

Patentovano v CR, PCT pfihlaska v
procesu.

Strategie pro hledani
partnera

Licencovani, Spoluprace

Instituce

ZAPADOCESKA
> UNIVERZITA
V PLZNI

Zapadoceska univerzita v Plzni

Motivace

BéZné frézovaci hlavy vétsiho priméru se vyznacuji svoji vyssi
hmotnosti, nedostatecnou intenzitou chlazeni a tim omezenim v
celkové pouzitelnosti nastroje. Vyvinuli jsme a nabizime k vyuziti novou
generaci frézovacich hlav s radikalni snizenim hmotnosti o vice nez
50% oproti béZnym nastrojim pri dodrzeni celkové tuhosti a pevnosti
nastroje, v€etné optimalizovaného chlazeni na Celo nastroje a
predevsim moznost chlazeni hrbetu nastroje. Jak se ukazalo, chlazeni
hrbetu méa velmi vysokou ucinnost a diky tomu se zvysuje trvanlivost
nastroje.

Popis

Frézovaci hlava je vyrobena aditivni technologii - 3D tisku kovu. Diky
tomu je mozné odebrat a usetfit vyznamné mnozstvi materialu pfi
dodrzeni celkové tuhosti a pevnosti nastroje a vytvorit tak unikatni
koncepci nastroje s optimalizovanym chlazenim. Konstrukce je
pripravena tak, Zze splnuje pozadavky vyroby u vétsiny systémi AM,
tedy DMLS, SLM, FB a dalsi. Za Ucelem ovéreni spravné funkce byly
provedeny pevnostni analyzy a optimalizace klicovych uzl{ nastroje.
Nastroj je mozné pouzit jako univerzalni. Nastroj nové generace je
dlouhodobé ovérovan pfi procesu obrabéni. Dlouhodobé testovani bylo
provedeno na skupiné materialt ISO S, M, N, konkrétné Inconel 718,
ocel 17 241 a Al slitina 7075 za Ucelem ovéreni celkové tuhosti a
predevsim prinosu chlazeni nastroje na Celo a hrbet. V piipadé
obrabéni niklové slitiny Inconel 718 doslo ke zvyseni trvanlivosti
nastroje 0 110% s navysSenim feznych podminek o 20%. Podobnych
vysledkU bylo dosazeno pri obrabéni austenitické oceli, kde navic byla
posunuta hranice tvorby narlstku diky novému systému chlazeni.
Inovace spociva v zavedeni privodu procesni kapaliny na hrbet
nastroje, diky ¢emuz se snizila intenzita opotrebeni.
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Komercni vyuziti

Aditivni technologie jsou v souCasné dobé omezeny vyrobni velikosti.
Na druhou stranu moznost pouZit vétsich prmérl nastrojd a zvysit
produktivitu obrabéni vyuzitim hlavnich prinosd AM Ize docilit velmi
unikatnich vlastnosti. Na jedné strané je mozné vyuzit topologické
optimalizace télesa nastroje, coz vede k radikalnimu snizeni hmotnosti.
To s sebou nese snizeni energetické narocnosti procesu obrabéni a
zvyseni bezpecnosti a provozuschopnosti vietene stroje. Dalsi vyhodou
AM je moznost vytvofit unikatni vnitfni tvary napf. pro pfivod procesni
kapaliny coz ma za nasledek zvyseni ucinku procesni kapaliny,
rozprasovani atd. V kombinaci vSech téchto benefitll Ize dosahnout
vyrazného zvyseni trvanlivosti nastroje, zlepSeni integrity povrchu
obrobku (drsnost, pnuti, presnost), snizeni celkovych nakladd na
obrabéni. S neustalym vyvojem technologie AM dochazi k neustalému
zvySovani produktivity vyroby. Diky tomu dochazi k vyraznému
zkraceni vyrobnich ¢asl rezného nastroje a v pripadé poskozené takto
tvarové slozitych nastrojd je Ize diky AM i jednoduse opravit/repasovat.

TRANSFERA.CZ 2

portfolio.transfera.cz | databaze@transfera.cz


https://portfolio.transfera.cz/
mailto:databaze@transfera.cz

	Ultra lehká frézovací hlava prutové konstrukce s optimalizovaným systémem chlazením čela a hřbetu.
	Fáze vývoje technologie
	Status IP ochrany
	Strategie pro hledání partnera
	Instituce
	Motivace
	Popis
	Komerční využití


