Cold Spray - technologie pro
nanaseni vrstev, opravy
komponent a aditivni vyrobu

Faze vyvoje technologie
Faze 3

Validace technologie a jeji
preneseni do realného
prostredi. Testovani technologie
mimo laboratof a jeji Uprava pro
externi podminky.

Status IP ochrany

Strategie pro hledani
partnera

Licencovani, Spolupréace

Vrstva Cistého wolframu deponovana technologii cold spray.
Tloustka cca 3 mm, ¢as depozice 11 vtefin

Instituce

IPP

Ustav fyziky plazmatu AV CR, v.

V. i.

Motivace

Cold Spray (nadzvukové nanaseni ¢astic) je inovativni metoda
nanaseni kovd, kovovych slitin a kovovych smési pro radu aplikaci.
Umoznuje depozici funkénich/ochrannych povrchovych vrstev pro
zvysSeni Zivotnosti a spolehlivosti, opravy poskozenych komponent pro
snizeni nakladd, ¢i extrémné rychly a ekonomicky vyhodny 3D tisk.
Technologie Zarového nanaseni jsou prdmyslovou skupinou metod pro
depozici silnych povrchovych vrstev. Funguji na principu taveni
pridavaného materialu, diky ¢emuz vsak trpi mnoha nedostatky (napf.
nehomogenita vrstev a jejich porozita, oxidace pfi praci s kovy a
slitinami, vnitfni napéti snizujici pfilnavost, i nizsi depozi¢ni efektivita
snizujici ekonomicnost).

Popis

Unikatni technologie Cold Spray, na rozdil od starSich metod Zarového
nanaseni, deponuje materialy hluboko pod jejich bodem taveni, ¢imz
umoznuje zpracovani i citlivych materiald a zaroven se elegantné
vyhyba nedostatkim predchozich metod. Takto deponované vrstvy
jsou homogenni, zcela bez porozity, s vynikajici pfilnavosti a pevnosti.
Technologie neni nikterak omezena ani tloustkou depozice, ani
velikosti komponenty, diky ¢emuz je mozno ji vyuZit i pro opravy
poskozenych komponent (napf. doplnéni ulomenych zub( ozubenych
kol) a dokonce jako 3D tisk. Tim zasadné posouva aplikovatelnost a
vyuzitelnost pro prdmyslovou vyrobu. Nabizime zkusenosti a expertizu
pro spole¢ny stfedné/dlouhodoby vyvoj prototypd a funkénich vzork( ¢i
inovace produktt s plnou podporou detailnich analyz dostupnych na
nasi instituci. Ve spolupraci se zavedenymi prlimyslovymi partnery s
mnohaletou praxi dale nabizime moZznost vlastni realizace a vyroby,
v€etné testovani funkcnich vlastnosti. V neposledni fradé nabizime
moznost Skoleni a vzdélavani zaméstnancd. Hlavni vyhody: °
Zpracovani Cistych kov( a slitin bez oxidace a dalSich nezadoucich
zmén ¢ Depozice vysoce kvalitnich a mechanicky pevnych vrstev bez
porozity ¢ Zpracovani rozmérnych komponent (fadové az jednotky
metr() ¢ Rychld depozice, vysoka UGcinnost, vynikajici ekonomie
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procesu * Moznost depozice reflexivnich kovi ¢i smési materiald s
extrémné odliSnymi teplotami taveni ¢ Oproti laserovym AM metodam
radoveé rychlejsi tisk (az 80 kg/h) a vyrazné nizsi ndklady (az 50%)

Komercni vyuziti
* Aditivni vyroba komplexnich komponent ¢ Opravy poskozenych

strojirenskych i jinych komponent ¢ Mechanicky odolné vrstvy pro
zatézované komponenty, ochranné vrstvy proti korozi
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